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EU DECLARATION OF CONFORMITY

According to:

The Low Voltage Directive 2014/35/EU; The EMC Directive 2014/30/EU;

The RoHS Directive 2011/65/EU;

Type of equipment
Arc welding power source

Type designation

The Ecodesign Directive 2009/125/EC

ET 300i from serial number 346 XXX XXXX
ET 300iP from serial number 346 XXX XXXX

Brand name or trademark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within the EEA

ESAB AB
Lindholmsallén 9, Box 8004, SE-402

77 Goteborg, Sweden

Phone: +46 31 50 90 00, www.esab.com

The following EN standards and regulations in force within the EEA has been used in the design:

EN IEC 60974-1:2018/A1:2019

Arc Welding Equipment - Part 1: Welding power sources

EN IEC 60974-3:2019

Arc Welding Equipment — Part 3: Arc striking and stabilizing devices

EU reg. no. 2019/1784

Ecodesign requirements for welding equipment pursuant to
Directive 2009/125/EC

EN 60974-10:2014

Arc Welding Equipment - Part 10: Electromagnetic compatibility (EMC)
requirements

Additional Information:

Restrictive use, Class A equipment, intended for use in locations other than residential.
ET 300i and ET 300iP are part of ESAB Renegade product family.

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s
authorised representative established within the EEA, that the equipment in question complies
with the safety and environmental requirements stated above.

Place/Date

Gothenburg
2023-11-22

Signature

ce

Peter Burchfield
General Manager, Equipment Solutions
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1 GUVENLIK

1

GUVENLIK

1.1

Sembollerin anlami

Bu kilavuz boyunca kullanildigi gibi: Dikkatli Olun! Uyanik olun!

N

TEHLIKE!

Ani tehlike anlamina gelir. Onlenmedigi takdirde ani, ciddi yaralanmalara
veya can kaybina neden olur.

UYARI!

Potansiyel tehlike anlamina gelir; yaralamalara veya can kaybina neden
olabilir.

DIKKAT!
Kiclik ¢capl bedensel yaralanmalara sebep olabilecek tehlike anlamina gelir.

A
A
A

1.2

UYARI!
Kullanimdan 6énce kullanim kilavuzunu okuyun ve A |L.'JJ
anlayin; tum etiketlere, igsveren guvenlik uygulamalarina

ve Guvenlik Veri Formlarina (SDS'ler) uyun.

Guvenlik onlemleri

ESAB cihazinin kullanicilari cihaz ile veya cihaza yakin ¢alisan herkesin ilgili tim guvenlik
Onlemlerine uymasini saglamak i¢in nihai sorumlulugu tasimalhdir. Giivenlik dnlemleri bu tip
cihazlar icin gegerli gereksinimleri karsilamalidir. isyeri icin gegerli standart ydnetmeliklere ek
olarak asagidaki tavsiyelere uyulmaldir.

Tam c¢alismalar egitimli, cihazin ¢calismasina asina personel tarafindan yapilmaldir. Cihazin
hatali ¢alistiriimasi operatériin yaralanmasina ve cihazin zarar gérmesine neden olabilecek
tehlikeli durumlara yol agabilir.

1.

2.

3.

Cihazi kullanan herkesin asagidakilere asina olmasi gerekir:

o calismasina

acil durdurma yerlerine

fonksiyonuna

ilgili glivenlik 6nlemlerine

cihazin kaynak yapma ve kesme veya ilgili diger islemleri

O O O O

Operator asagidakileri saglamalidir:

o c¢alismaya baslandiginda cihazin galisma alani iginde higbir yetkisiz kisinin
bulunmamasi.

o ark vurdugunda veya cihazla ¢alismaya baslandiginda hig kimsenin korumasiz
olmamasi

isyeri su dzelliklerde olmalidir:

o amaca uygun
o hava akimindan etkilenmeyen

0463 416 301 -5.- © ESAB AB 2023



1 GUVENLIK

4. Kisisel guvenlik ekipmani:
o Daima, 6rnegin koruyucu gozluk, alev gegirmez giysi, koruyucu eldiven gibi,
Onerilen kisisel guvenlik ekipmanlarini giyin.
o Sikisabilecek veya yaniklara neden olabilecek bol elbiseler, rnegin esarp,
bilezik, ylzuk, vb., takmayin.
5. Genel 6nlemler:
o Donus kablosunun saglam sekilde baglandigindan emin olun.
o Yuksek gerilim cihazlari ile ilgili calismalar sadece yetkili bir elektrikg¢i
tarafindan gercgeklestirilebilir
o Uygun yangin séndirme ekipmani agikga isaretlenmis ve elinizin altinda
olmahdir.
o Cihazin yaglama ve bakim islemi cihaz calisirken yapilmamalidir

UYARI!

Ark kaynak ve kesme kendinize ve bagkalarina zararli olabilir. Kaynak ve kesme
sirasinda énlemler alin.

:'ﬂ ELEKTRIK CARPMASI - Oldiirebilir
- __e

«  Uniteyi kullanim kilavuzuna uygun sekilde takin ve topraklayin.
* Ciplak tenle, 1slak eldivenle veya islak giysilerle Gzerinde elektrik bulunan

parcalara veya elektrotlara dokunmayin.
* Kendinizi isten ve topraktan izole edin.
* Calisma konumunuzun guvenli oldugundan emin olun

ELEKTRIKLI VE MANYETIK ALANLAR - Saglik icin tehlikeli olabilir

» Kalp pili olan kaynakgilar, kaynak isinden énce doktorlarina danismalidir.
EMF, bazi kalp pillerinde parazit yapabilir.

+ EMF'ye maruz kalmanin, saglk Gzerinde bilinmeyen diger etkileri olabilir.

» Kaynakgilar, EMF maruziyeti etkilerini en aza indirmek igin asagidaki
prosedurleri kullanmalidir:

o Elektrodu ve galisma kablolarini vicudunuzla ayni tarafta olacak
sekilde birlikte yonlendirin. Mimkunse bunlari bantla sabitleyin.
Saluma ve ig kablolari arasinda durmayin. Salumayi veya ig
kablosunu asla viicudunuza dolamayin. Kaynaklama gug¢ kaynagini
ve kablolari vicudunuzdan olabildigince uzakta tutun.

o s kablosunu, is pargasina kaynak yapilan alana miimkiin oldugunca
yakin sekilde baglayin.

DUMAN VE GAZLAR - saglik icin tehlikeli olabilir
* Basinizi dumandan uzak tutun.

» Gazlari ve dumanlari nefes aldiginiz yerden veya genel olarak bolgeden
¢ikarmak igin havalandirmayi, arkta disa atimi veya ikisini birden kullanin.

9

ARK ISINLARI - g6zlerinize zarar verebilir ve cildi yakabilir

%Q * Gozlerinizi ve bedeninizi koruyun. Dogru kaynak paravanini ve filtre
= mercegini kullanin ve koruyucu giysiler giyin.
» Yakindakileri uygun paravanlar veya perdelerle koruyun.

GURULTU - Asin giiriiltii isitmeye zarar verebilir
0‘ Kulaklarinizi koruyun. Kulak tikaclari veya diger isitme korumalarini kullanin.
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HAREKETLI PARGALAR - Yaralanmaya neden olabilir

Tdm kapilarin, panellerin ve kapaklarin kapali ve emniyetli bir sekilde

1 GUVENLIK
©
o] , N : A
yerinde oldugundan emin olun. Gerektiginde, yalnizca yetkili kigilerin
kapaklari bakim ve sorun giderme iglemleri igin gikarmasini saglayin.

Servis islemi bittiginde, motoru ¢alistirmadan énce panelleri veya kapaklari
y_eniden takin ve kapilari kapatin.
+ Uniteyi takmadan veya baglamadan 6nce motoru durdurun.

Ellerinizi, sacginizi, bol giysileri ve aletleri hareketli parcalardan uzak tutun.
YANGIN TEHLIKESI

L

A= y |
—=  « Kivilcimlar (sigrayan alevler) yangina neden olabilir. Yakinda tutusabilen
malzemeler olmadigindan emin olun.

+ Kapali konteynerlerde kullanmayin.
ARIZA - ariza durumunda uzmanindan yardim isteyiniz.
KENDINizi VE DIGERLERINi KORUYUN!

DIKKAT!
Bu Urln sadece ark kaynagi igin tasarlanmistir.

UYARI!
Donmus borularin erimesi igin gu¢ kaynagi kullanmayin.

DIKKAT!

A sinifi ekipman, dugik voltajli elektrik besleme sistemi
tarafindan elektrik saglanan konut mahallerinde
kullaniimak tzere tasarlanmamigtir. Sebebiyet verilen
ve ayni zamanda yayilan bozukluklar nedeniyle, bu
yerlerde A sinifi ekipmanin elektromanyetik uyumluluk
saglanmasinda olasi gUglikler s6z konusu olabilir.

UNUTMAYIN!

Elektronik cihazlari bir geri donusum tesisinde imha
edin!

Atik Elektrikli ve Elektronik Cihazlar Avrupa Direktifi'ne
2012/19/EC ve ulusal hukuka uygun olarak
uygulanmasina riayet edilerek, kullanim émrindn

sonuna gelen elektrikli ve/veya elektronik cihazlarin geri _
donusum tesisinde bertaraf edilmesi gerekmektedir.

Ekipmanin sorumlu kisisi olarak, onaylanmis toplama
istasyonlari hakkinda bilgi elde etmek sizin
sorumlulugunuzdadir.

Detayl bilgi icin en yakin ESAB bayisine basvurun.
ESAB, cesitli kaynak aksesuarlari ve kisisel koruyucu ekipmanlari satisa sunmaktadir.

Siparis bilgileri icin yerel ESAB bayinizle iletigsime ge¢in veya web sitemizi ziyaret
edin.

0463 416 301 -7 - © ESAB AB 2023



2 GIRIS

2 GIRIS

2.1 Genel bakis

ET 300i ve ET 300iP, TIG kaynagina ve ortull elektrotlu kaynaga (MMA) yénelik kaynaklama
glc kaynaklaridir.

Uriin icin ESAB aksesuarlarini bu kilavuzun "AKSESUARLAR" béliimiinde
bulabilirsiniz.

2.2 Donanim

Gug¢ sistemi sunlarla birlikte verilir:

+ 3 m'ik (9,8 ft) sebeke kablosu (fig ile: 0445 100 900, 0445 100 920; fis olmadan: 0445
100 903, 0445 100 904, 0445 100 923, 0445 100 924)

+ TIG kaynagi i¢in gaz hortumu, hortum kelepgeleri dahil

* Donls kablosu

* Kullanim kilavuzu

* Hizh baglangi¢ kilavuzu

+ Guavenlik talimati kilavuzu

0463 416 301 -8- © ESAB AB 2023



3 TEKNIK VERILER

3 TEKNIK VERILER

ET 300i, ET 300iP

Sebeke voltaji 230-480V %10, 230V +£%10, 1~ 50/60 Hz
3~ 50/60 Hz

Sebeke beslemesi Sg¢ in, 4.1 MVA Talep yok

Z haks. 0,04 Ohm Talep yok

Ana akim

lmaks. MMA 30,0A 29,0A

Imaks. TIG 220A 20,0 A

Enerji tasarrufu modunda yiiksuiz gli¢ talebi

Ugirig 230 V 63 W, 20 W) 74 W, 22 W1)

Ugirig 400 V 68 W, 22 W1)

Ugirig 480 V 72 W, 27 W)

Ayar arahgi

MMA 5A/20V - 300 A/32V 5A/20V - 200 A/28 V

TIG 5A/10V - 300 A/22V 5A/10V -200 A/18 V

MMA durumunda izin verilen yiik

%40 goérev déngusi 300 A/32,0V

%60 gorev dongusi 250 A/30,0V

%100 gdrev dongusu 200 A/28,0V 200 A/28,0V

TIG durumunda izin verilen yuk

%60 gorev dongusi 300 A/22,0V

%100 gérev dongusu 250 A/20,0 V 200 A/18,0V

Maksimum akimda gii¢ faktori

TIG 0,96 0,98

MMA 0,96 0,99

Maksimum akimda goriiniir 11,6 kVA 6,6 kVA

gug I,

Maksimum akimda aktif gii¢ 11,2 kW 6,6 kW

2

Maksimum akimda verim

TIG %83 %83

MMA %86 %86

Acik devre voltaji Uy maks. |48V 48 'V

VRD 35V etkinken agik 34V 34V

devre voltaji U, maks.

Upk 12,4 kV 12,4 kV

Calisma sicakhgi

-10ila +40°C (+14 ila +104°F)

Nakliye sicakhgi

-20 ila +55°C (-4 ila +131°F)

0463 416 301
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3 TEKNIK VERILER

ET 300i, ET 300iP
Yiiksiiz durumda siirekli <70 db (A)
ses basinci
Boyutlaru x g x y 460 x 200 x 320 mm (18,1 x 7,9 x 12,6 in¢g)
Sogutucu dahil agirhk 26,6 kg (58,6 Ib)
sogutucu olmadan 16,8 kg (37,0 Ib)
izolasyon sinifi F
transformator
Koruma sinifi IP23
Uygulama sinifi

1) 239-xxx-xxxx seri numarasindan itibaren

Sebeke besleme, Sq; in

IEC 61000-3-12'ye uygun olarak ag Uzerinde asgari kisa devre gticu.

Gorev dongiisii

Gorev dongusu, kaynak yapabileceginiz veya asiri yiklenmeden belirli bir ylklemede
kesebileceginiz bir on dakikalik bir stirenin yuzdesi olan sure anlamina gelir. Gérev dongusu,
40 °C/104 °F veya daha dusuk sicakliklar igin gecerlidir.

Koruma sinifi

IP kodu koruma sinifini, yani kati nesneler veya suyun nifuzuna kargi koruma derecesini
belirtir.

IP23 ile isaretlenmis cihaz i¢ ve dis mekan kullanimi igin tasarlanmistir.
Uygulama sinifi

sembolill guc kaynaginin yuksek elektrik tehlikesi olan yerlerde kullaniimak Gzere
tasarlanmis oldugunu gosterir.

0463 416 301 -10 - © ESAB AB 2023



4 KURULUM

4 KURULUM

Kurulum mutlaka bir profesyonel tarafindan yapilmalidir.

DIKKAT!

Bu Urln endustriyel kullanim igin tasarlanmistir. Ev ortaminda bu Grlin radyo
parazitine neden olabilir. Gerekli 6nlemleri almak kullanicinin sorumlulugundadir.

4.1 Konum

Glg kaynagini, sogutma havasi girisleri ve gikislari engellenmeyecek sekilde yerlestirin.

A. Minimum 200 mm (8 ing)
B. Minimum 200 mm (8 ing)

UYARI! (1
Cihazi guvene alin - 6zellikle zemin o
diiz degil ise veya egimli ise. >]0
10°

& 7

N)

4.2 Kaldirma talimatlan

Mekanik kaldirma her iki dis kolla da yapilmalidir.

0463 416 301 -1 - © ESAB AB 2023



4 KURULUM

4.3 Sebeke besleme

UNUTMAYIN!
Sebeke besleme gereksinimleri

Bu donanim, kullanici beslemesi ile sebeke sistemi arasinda olan girigsim
noktasindaki kisa devre glcunin Sg;,;,, degerinden biyuk veya esit olmasi

kosuluyla IEC 61000-3-12 ile uyumludur. Gerekirse dagitim sebeke operatérine
danisarak ekipmanin S;,;,'e esit ya da daha buyuk bir kisa devre glcu ile sadece

bir kaynaga bagli oldugundan emin olmak ekipmani monte edenin veya
kullanicisinin sorumlulugundadir. TEKNIK VERILER bélimiindeki teknik bilgilere
bakin.

Gug¢ kaynagi otomatik olarak saglanan giris gerilimine ayarlanir; dogru sigorta degeriyle
korundugundan emin olun. Dizenlemelere uygun bir koruyucu topraklama baglantisi
yapiimalidir.

Besleme baglantisi bilgilerini iceren
anma degeri plakasi

Sebeke kablosunun montaiji

UNUTMAYIN!

Gl¢ kaynagi, 4x2,5 mmZ2'ik bir sebeke kablosu ve bir 16 A sebeke fisi (sadece 0445
100 900 ve 0445 100 920 icin) ile birlikte verilir; bunlar birlikte 3 fazli 380-480 V
sebeke beslemesi i¢in verilen nominal verileri kargilayabilir. Baska bir sebeke voltaji
degeri gerekirse sebeke kablosu, ilgili ulusal diizenlemelere gére dedistirilebilir.
Oneriler igin Onerilen sigorta boyutlari ve minimum kablo alani bélimiine bakin.

0463 416 301 -12 - © ESAB AB 2023



4 KURULUM
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10.

11.

12.
13.

Yan paneli ¢ikarin.

Sikilmigsa durdurma blogunu (A) serbest birakin.

Bir kablo bagliysa tim tellerin baglantisini kesin, kablo bagini (D) kesin ve kabloyu
cikarin.

istege bagli: Képiikli fan, kurulumu basitlestirmek icin bu noktada c¢ikarilabilir. Fanin
yonune dikkat edin (etiket, iceri dogru gostermelidir).

Yeni teli 6zelliklere (B) uygun sekilde siyirin.

Kabloyu, yalitim kisminin yaklasik 1 cm'lik (0,4 in¢) bélima durdurma blogunun icinde
olacak sekilde takin. Durdurma blogunu, 1,5-2 Nm (13,3-17,7 ing Ib) (A) tork
uygulayarak sikin.

Kablolari (D) sabitlemek igin iki kablo bagi kullanin.

istege bagli: Képiikli fan cikariimissa simdi geri takilabilir. Fanin (G) yan tarafinda
bulunan bir sembol, akis yonunu gosterir.

Ferritleri takin ve topraklama telini (C) baglayin. Disli rondela, 1s1 emiciye mimkin
oldugunca yakin konumlandiriimahdir. Vida 6,0 £0,6 Nm (53,1 £5,3 in¢ Ib) tork
degeriyle sikilmalidir.

Tam telleri 1 faz ve 3 faza yonelik resimlerdeki gibi baglayin. Vida 1,0 £0,2 Nm
(8,9 £1,8 in¢ Ib) tork degeriyle sikilmalidir.

IP korumasinin, yan panelin (E) i¢ kismina dogru sekilde monte edildiginden emin
olun.

Yan paneli (F) tekrar monte edin.

Yan paneldeki vidalari 3 £0,3 Nm (26,6 £2,7 in¢ Ib) tork degeriyle sikin.

3 fazh

L1 L2 L3 11.87/300 mm e

0.3"/8 mm 5.5"/140 mm

) @ o
del g N\ §
) (2
@ 1@ @ OllX

1
@ 0.3"/8 mm

,
\\

il

0463 416 301 -13 - © ESAB AB 2023



4 KURULUM

1 fazh

L1 L2 L3

A UYARI!

11.8"/300 mm

©

0.3"/8 mm_

5.5"/140 mm

O|X

@ 0.3"/8 mm

1 fazli galigmada, bagli olmasa bile L3 terminaline glg verilir. L3 terminalinin

baglantisinin kesildiginden emin olun.

0463 416 301 -14 -
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4 KURULUM

44

Onerilen sigorta boyutlari ve minimum kablo alani

Onerilen sigorta boyutlari ve minimum kablo alani

ET 300i, ET 300iPET 300i, ET 300iP

3~ 50/60 Hz 1~ 50/60
Hz
Sebeke voltaji 230V 380V 400V 415V 480V 230V
Sebeke kablo kesiti Ax4 mm? 4><2;5 4><2;5 4><2;5 4><2;5 3%6 mm?
mm mm mm mm

Azami akim degeri |55
MMA 30A 18 A 17 A 16 A 14 A 29A
l1efs
MMA 19A 1A 1A 10A 9A 29A
Azami akim degeri |,
TIG 22 A 13 A 12 A 12A 10 A 20 A
lefs
TIG 14 A 8A 8 A 7A 7A 16 A
Sigorta
dalgalanmaya dayanikli |20 A 16 A 16 A 16 A 10A 35A
tip C MCB 25A 16 A 16 A 16 A 16 A 32A
Onerilen maksimum
uzatma kablosu 100 m/ 100 m/ 100 m/ 100 m/ 100 m/ 100 m/
uzunlugu 330 ft. 330 ft. 330 ft. 330 ft. 330 ft. 330 ft.
Onerilen minimum
uzatma kablosu boyutu 4x4 mm? [4x4 mm? [4x4 mm? [4x4 mm? |4x4 mm? |3x6 mm?

UNUTMAYIN!

Farkli sebeke voltaji icin farkh ET 300i ve ET 300iP modelleri onaylanmisgtir.

Kullanimdaki gui¢ kaynaginin ézellikleri igin mutlaka deger plakasina bakin.

UNUTMAYIN!

Yukarida gésterilen sebeke elektrik kablosu alanlari ve sigorta boyutlari isveg
mevzuatina uygundur. Glg¢ kaynagini ilgili ulusal mevzuata uygun olarak kullanin.

16 A sebeke sigortali 1 fazli 230 V sebeke voltaji

16 A sebeke sigortali 1 fazli 230 V sebeke voltajinda kullanima ydnelik bilgilendirici veriler
icin asagidaki tabloya bakin. 16 A sebeke sigortasi, bir 16 A sebeke fisi ile 3x2,5 mm?2 bir
sebeke kablosunun birlikte kullaniimasini saglayabilir.

MMA 1~230V 16 A

25% 60% 100%
I, 200 A* 150 A 120 A
U, 28,0V 26,0 V 24,8V
Laks. 28,2 A 20,2 A 15,3 A
loff 141 A 15,6 A 15,3 A

TIG1~230V16 A

0463 416 301
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4 KURULUM

60% 100%
I, 200 A* 170 A
U, 18,0V 16,8V
Lmaks. 19,1 A 153 A
logs 14,8 A 15,3 A

devreleri porselen sigortalardan daha hizl keser.

*) Porselen sigortalarin MMA ve TIG modunda 200 A'e ulagmasi onerilir. MCB sigortalar,

Gli¢ jeneratorlerinden besleme

Gug kaynagina farkli tip jeneratdrlerden besleme yapilabilir. Bununla birlikte, bazi jeneratérler
kaynaklama gu¢ kaynaginin dogru sekilde ¢alismasi igin yeterli gi¢ saglayamaz. Otomatik
Voltaj Diuzenlemesi (AVR) olan veya esdegder ya da daha iyi tipte diizenlemeye sahip, 20 kW

nominal gucl bulunan jeneratérlerin kullaniimasi dnerilir.

0463 416 301 -16 -
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5 CALISMA

5.1 Genel bakis

Cihazin kullanimi igin genel guvenlik diizenlemelerini "Glivenlik" boliimiinde
bulabilirsiniz. Cihazi kullanmaya baglamadan once bunu dikkatlice okuyun.

UNUTMAYIN!
Ekipmani tagirken, bu amagla tasarlanmis kolu kullanin. Kablolari asla ¢gekmeyin.

UYARI!
Elektrik carpmasi! Calisma sirasinda is pargasina veya kaynak kafasina dokunmayin!

0463 416 301 -17 - © ESAB AB 2023
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5.2 Baglantilar ve kontrol cihazlari

or

4

. Kullanici arayuzi, bkz. KONTROL 7. Gaz beslemesi girisi

PANELI bélimd.
Baglanti (+): TIG: MMA dénus kablosu: 8. Sebeke gli¢ besleme anahtari, O/l
Kaynaklama kablosu veya donls

kablosu
Gaz beslemesi cikisi 9. USB baglantisi
TIG salumasi tetiklemesi 10. Sogutma Unitesi baglantisi

Baglanti (-): TIG: saluma MMA: Dénus 11. Sebeke kablosu
kablosu veya kaynaklama kablosu

Uzaktan kumanda Unitesi baglantisi

(Gug kaynagiyla birlikte hem dijital hem

de analog uzaktan kumanda uniteleri

kullanilabilir.)

UNUTMAYIN!

Gaz beslemesi girisine bir gaz hortumu baglanirken hortum kelepcesiyle
sabitlenmelidir.

UNUTMAYIN!
USB baglantisi kullanimda degilken mutlaka kapagi kullanin.

0463 416 301 -18 - © ESAB AB 2023
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5.3 TIG kaynag

TIG kaynagi, tikenmeyen bir tungsten elektrottan ¢ikan bir ark kullanarak is
parcasinin metalini eritir. Kaynak havuzu ve elektrot, genellikle 61U gaz igeren
, Bl [oruyucu bir gaz tarafindan korunur.

TIG kaynagi igin kaynaklama gu¢ sistemi sunlarla birlikte verilir:

* bir TIG saluma

» gaz besleme girisine bagl (hortum kelepgesi kullanilarak) bir gaz hortumu
» Birargon gaz tipu

» Bir argon gaz reguilatéri

* bir tungsten elektrot

» bir dénUs kablosu (kiskagli)

54 MMA kaynagi

MMA kaynagi ortulu elektrotlar ile kaynak olarak da ifade edilebilir. Ark
BB cckirodun yani sira i pargasinin lokal bir par¢asini da eritir. Erime alani,
/ koruyucu bir curuf olusturur ve kaynak havuzunu atmosferik kirlenmeden
korumak icin koruyucu bir gaz meydana getirir.

MMA kaynag icin, gug sistemi sunlarla birlikte verilir:

» Elektrot tutucusu olan kaynak kablosu
* Kiskagl dénis kablosu

5.5 Kaynaklama ve donus kablolari baglantisi

Gug¢ kaynagi sisteminde, kaynaklama ve dénus kablolarini baglamak igin bir pozitif
kaynaklama terminali (+) ve bir negatif kaynaklama terminali (-) olmak Uzere iki ¢ikis vardir.
Kaynaklama kablosunun baglantili oldugu ¢ikis, kaynaklama metoduna veya kullanilan
elektrodun tipine baglidir.

Doénus kablosunu glg kaynaginin diger ¢ikisina birlestirin. DOnls kablosu kontak klipsini is
parcasina sabitleyin ve is pargasi ile gli¢c kaynagindaki dénts kablosu ¢ikisl arasinda iyi bir
temas olmasini saglayin.

« TIG kaynagi sirasinda, kaynak salumasi i¢in negatif kaynaklama terminali (-) kullanilir
ve geri donus kablosu igin pozitif kaynaklama terminali (+) kullanilir.

*  MMA kaynagi sirasinda kaynaklama kablosu, kullanilan elektrodun tipine bagh olarak
pozitif kaynaklama terminaline (+) veya negatif kaynaklama terminaline (-) baglanabilir.
Baglanti kutuplari elektrot paketinde belirtilmistir.

5.6 Sebeke glicluiniin agilmasi/kapatiimasi (on/off)

Anahtari "I" konumuna g¢evirerek sebeke glclni agin.
Anahtari "O" konumuna gevirerek Uniteyi kapatin.

Kaynak programlari, sebeke gucu beslemesinin kesilmesine veya gug¢ kaynagdinin normal bir
sekilde kapatilmasina bakilmaksizin saklanir. Bdylece Unite tekrar baslatildiginda kaynak
programlari kullanilabilir.

DIKKAT!
Kaynaklama (ylk altinda) sirasinda gig¢ kaynagini kapatmayin.

0463 416 301 -19 - © ESAB AB 2023
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5.7 EC 1000 sogutucuya baglama

6 Nm /53.1in. Ib

UNUTMAYIN!

Arabirim kablosunun gu¢ kaynagi ile sogutma unitesi arasinda ezilmemesine dikkat
edin!

UNUTMAYIN!

Sogutma Unitesinin gig¢ beslemesi, baglanti kablosu araciligiyla kaynaklama gii¢
kaynagindan saglanir (daha fazla bilgi icin sogutma tnitesi kullanim kilavuzuna
bakin).

5.8 Fan kontrolu

Gulg¢ kaynaginda otomatik bir termal kontrol bulunur. Kaynaklama durduktan sonraki birkag
dakika boyunca fan ¢alismaya devam ederken glg¢ kaynagi, enerji tasarrufu moduna geger.
Kaynaklama islemi yeniden basladiginda fan tekrar calismaya basglar.

Enerji tasarrufu modunda fan, zaman zaman baslatilacak ve birka¢ dakika calistirilacaktir.

5.9 Termal koruma

Gug¢ kaynaginda asiri iIsinmaya karsi termal koruma 6zelligi vardir. Asiri iIsinma
durumunda kaynaklama durdurulur, paneldeki asiri Isinma gostergesi yanar ve
ekranda hata mesaji gortntulenir. Sicaklik yeterince dustugunde koruma
otomatik olarak sifirlanir.

0463 416 301 -20 - © ESAB AB 2023
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5.10  Gerilim azaltma cihazi (VRD)

VRD fonksiyonu, kaynak yapilmadiginda, acik devre geriliminin 35 V degerini
VRD asmamasi saglar. Bu durum, paneldeki bir VRD gosterge 15131 ile gdsterilir. Bu
islevi devreye sokmak icin yetkili bir ESAB servis teknisyenine basvurun.

5.11 Uzaktan kumanda

Uzaktan kumandayi gli¢ kaynaginin arka tarafina baglayin ve paneldeki uzaktan

/ kumanda digmesine basarak (etkinlestirildiginde uzaktan kumanda gdstergesi
yanar) uzaktan kumandayi etkinlestirin. Uzaktan kumanda etkinlestirildiginde

kontrol paneli etkilesim icin kilitlenir ancak kaynaklama verileri gdsterilir.

5.12 USB baglantisi

USB baglantisi kullaniimadiginda mutlaka USB kapagini kullanin.

0%» Cep telefonlari gibi Gniteleri sarj etmek i¢in kullanmayin.

Bir USB flas bellek baglandiginda kaynaklama iglemi engellenir. USB baglantisi,
kaynaklama istatistiklerini almak icin kullanilabilir. istatistikler, gerceklestirilen
toplam kaynaklama sayisini, toplam kaynaklama stiresini ve ortalama akimi

icerir.

Kaynaklama istatistiklerini alma

Kaynaklama istatistiklerini alirken gi¢ kaynaginin kaynaklama icin
kullaniimadigindan daima emin olun.

1.
2.

Gulg¢ kaynagina ve USB konnektériine bos bir USB flas bellek takin.
Gulg¢ kaynaginin USB flas bellegi okudugunu onaylamak igin bir anligina
ekranda "USB" s6zcigu gorunir ve bunun ardindan "USB" s6zcigu
sabit 1sikla goruntulenir.

"USB" s6zcligl sabit 1sikla gortintilendiginde: USB flas bellegi USB
konnektériinden gikarin.

USB flas bellek, kaynaklama istatistikleri bulunan bir metin dosyasi
(.txt) igerir.

Metin dosyasini agmak igin dnerilen program Microsoft WordPad veya
Microsoft Word'dar.

5.13 Dusuk enerjili bogta durumu

OCYV, kullanici etkilesimine (uzaktan hareket/enkoder hareketi, HMI'daki

%} Distk enerjili bosta durumu, OCV'nin sifir oldugu enerji tasarrufu modudur.

6 herhangi bir digmeye basiimasi veya tetige basiimasi) dayalidir.

0463 416 301
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6 KONTROL PANELI

6.1 ET 300i

QVRD

N

Q??G?Q
® 66 00 0

1. Bellek 1, 2 ve 3. 8. Akim ayari ve 6lgim degeri / Voltaj 6lglim
degeri
2. Ayarli veya dlgiulen degerin gosterildigi 9. Asagi egim gostergesi.
ekran.
3. Kaynaklama yéntemini se¢gme digmesi:  10. Gaz son akis gostergesi.
TIG HF, LiftArc™ veya MMA.
4. Ayar gostergesi. 11. Parametre se¢im digmesi, secim (8) ila
(10) ile gosterilir. Ayni zamanda gizli
islevlere erismek igin kullanilir.

5. 2 zamanl veya 4 zamanli segme 12. Asiri 1Isinma gostergesi.
digmesi (yalnizca TIG igin).

6. Uzaktan kumanda unitesini 13.VRD iglevi (azaltilmis acik devre voltaji)
etkinlestirme ve devre disi birakma gostergesi.
digmesi.

7. Veri ayar digmesi.
6.1.1 Gezinme

Parametre segimi

Dugmeye (11) basildiginda farkli degerler gosterilebilir. Degerleri degistirmek igin digmeyi
(7) kullanin. Sira séyledir:

1. Ayarli akim degeri.
2. Olgililen akim degeri.
3. Olgllen voltaj degeri.
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4. Asagi egim (yalnizca TIG igin)
5. Gaz son akisi (yalnizca TIG igin)

Ayar parametresi

Goruntulenen deger degistirilebildiginde ayar gostergesi (4) yanar. Bir uzaktan kumanda
etkinlestirildiginde panelden degistirilemez. Olgiilen deger modundayken bir deger
degistiriimeye calisilirsa otomatik olarak ayarli akim degeri moduna gegilir.

Olgiilen degerler gosterildiginde ayar gdstergesi kapanir.
6.1.2 Kaynak programi

Her bir kaynaklama iglemi (MMA/TIG) igin ayar paneli belleginde (1) tg farkli kaynak
programi saklanabilir. Bir kaynak programini bellekte saklamak icin 1, 2 veya 3 se¢im
digmelerine 3 saniye boyunca basin. islem tamamlandiginda bellek géstergesi yanar.

Farkli kaynak programlari arasinda gecis yapmak i¢in 1, 2 veya 3 digmesine basin.
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6.2

ok

9.

ET 300iP

. Dogru akim ve darbe akimi arasinda

gecis yapma dugmesi.

Ayarli veya olcllen degerin gosterildigi
ekran.

Kaynaklama yéntemini segme digmesi:
TIG HF, LiftArc™ veya MMA.

Ayar gostergesi.

2 zamanl veya 4 zamanli segcme
dagmesi (yalnizca TIG igin).

Uzaktan kumanda unitesini
etkinlestirme ve devre disi birakma
digmesi.

Veri ayar dugmesi.

Gaz 6n akig gdstergesi.

Yukari egim gostergesi.

10. Dogru akim veya darbe akimi

gOstergesi.

11. Darbe dengesi.

0463 416 301
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12. Arka plan akimi gdstergesi.

13. Darbe frekansi gostergesi.
14. Asadi egim gostergesi.

15. Gaz son akig gdstergesi.

16. Grafikteki parametreler arasinda gecis
yapma digmesi.

17. Ekranda hangi degiskenlerin gosterildigini
belirtir: s (gaz 6n akigl, gaz son akigl,
yukari egim ve asag! egim icin saniye),
% (darbe dengesi), Hz (darbe frekansi).

18. Akim ayari ve 6l¢gim degeri / Voltaj dl¢gim
degeri.

19. Parametre secim dugmesi, segim (18) ile
gOsterilir. Ayni zamanda gizli iglevlere
erismek igin kullanilir.

20. Asiri 1Isinma gostergesi.

21.VRD iglevi (azaltilmig acik devre voltaji)
gostergesi.
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6.2.1 Gezinme

Parametre segimi

Dugmeye (19) basildiginda farkh degerler gosterilebilir ve degistirilebilir. Degerleri
degistirmek igin dugmeyi (7) kullanin. Sira goyledir:

1. Ayarli akim degeri.
2. Olglilen akim degeri.
3. Olgllen voltaj degeri.

Ayar parametresi

Gorintilenen bir deger degistirilebildiginde ayar gOstergesi (4) yanar. Bir uzaktan kumanda
etkinlestirildiginde panelden degistirilemez. Olgllen deger modundayken bir deger
degigtiriimeye caligilirsa otomatik olarak ayarli akim degeri moduna gegilir.

Olgiilen degerler gosterildiginde ayar gostergesi (4) kapanir.
Kaynak parametreleri

Kaynak parametreleri, sirasiyla darbeli ve darbesiz durumlari i¢in kaydedilir. Darbeli ve
darbesiz arasinda gegis yaparken degerler degisir.
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6.3 TIG ayarlari
Simge Fonksiyon Ayar arahgi Ayar adimlan |Varsayil | ET 300i | ET 300iP
an
deger
/ TIG HF* ACIK/KAPALI ACIK X X
79~
f 4 LiftArc* ACIK/KAPALI KAPALI X X
,.
AKkim 1 fazh: 5-200 A |1 100 A X X
A 3 fazli: 5-300 A
Yukari egim H: 0,0-9,9sn |0,1 1,5 sn H X
suresi 0,0-25,0 sn
Asagi egim 0,0-25,0 sn 0,1 3,0 sn X X
suresi
‘[ Gazonakis |H:0,0-99sn 0,1 1,0 sn H X
£ [stresi 0,0-25,0 sn
4 Gaz son akis |0,0-25,0 sn 0,1 7,0 sn X X
«f'. suresi
l 1 2 zamanl* ACIK/KAPALI ACIK X X
t t 4 zamanl* ACIK/KAPALI KAPALI X X
Uzaktan ACIK/KAPALI KAPALI X X
-~ kontrol
unitesi*
J-I_I-I_ Darbe* ACIK/KAPALI KAPALI X
Darbe akimi |1 fazli: 5-200 A 120 A X
3 fazlh: 5-300 A
Arkaplan 1 fazh: 5-200 A 80 A X
akim 3 fazli: 5-300 A
Darbe %10-90 5 50% X
dengesi
Darbe 0,01-999 Hz  |0,10-0,99: 0,01 | 100 Hz X
frekansi 1,0-9.9: 0.1
10-100: 1
100-300: 10
300-999: 100
*) Kaynaklama sirasinda parametre degistirilemez H = Gizli iglev
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Simge Fonksiyon Ayar arahgi Ayar adimlar1  |Varsayil ET 300iP

an
deger

Uzaktan %0-99 1 20% H

minimum

akim

Cift akim ACIK/KAPALI KAPALI H

modu*

Cift akim %10-90 1 50% X

modu ayar

degeri

*) Kaynaklama sirasinda parametre degistirilemez H = Gizli iglev

6.3.1

Gizli TIG iglevleri

Kontrol panelinde gizli islevler vardir. islevlere erismek icin parametre segim diigmesine 3
saniye boyunca basin (diigme yerlesimi icin AYAR PANELI bélimiine bakin). Ekranda bir
harf ve bir deger gosterilir. Ayni digmeye basarak iglevi secin. Digme, secilen islevin
degerini degistirmek icin kullanilir. Gizli islevlerden ¢ikmak igin digmeye tekrar 3 saniye
boyunca basin.

Harf Fonksiyon Ayarlar
E Cift akim modu 0= KAPALLI, 1= ACIK
e ET300i: Cift akim modu ayar degeri %10-90
A Gaz 6n akisi 0,0-9,9 sn
b Yukari egim 0,0-9,9 sn
I Uzaktan minimum akim %0-99

ET300iP cift akim modu ayar degerini ayarlama: ikili akim modu ACIK durumdayken
digmeyi (16) kullanarak arka plan akimi géstergesini (12) secin. Deger, ekranda gdsterilir.

Degeri ayarlamak icin digmeyi (7) kullanin.

6.3.2

0463 416 301

Olgiilen akim
Kaynak akimi A igin ekrandaki Olgllen deger, aritmetik ortalama degeridir.

Olgiilen voltaj
Ark voltaji V igin ekrandaki dlgtlen deder, aritmetik ortalama degeridir.

HF baslatma

Olgiilen degerler

TIG islevleri agiklamasi

-27 -

HF baslatma islevi, bir ylksek frekansli voltaj pilot arki kullanarak arki baglatir.
Bu, baslangictaki tungsten kirlenmesi riskini azaltacaktir. Yiksek frekansli voltaj,
cevredeki diger elektrikli ekipmanlari bozabilir.
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Y4
1ol

I

LiftArc™

LiftArc™ islevi, tungsten elektrot is parcasiyla temas ettiginde, tetik digmesine
basildiginda ve tungsten elektrot, is pargasindan kaldirldiginda baslatilir.
Tungsten kirlenmesi riskini en aza indirmek igin baglatma akimi ¢ok disuktir ve
ayarl akima dogru ¢ikar (yukari egim igleviyle kontrol edilir).

2 zamanl

2 zamanh modda TIG salumasi tetik digmesine (1) basarak koruyucu gaz
akisini ve arki baglatin. Akim, ayarli akim degerine dogru ¢ikar. Akimin asagi
egimini baslatmak ve arki sonlandirmak icin tetik digmesini (2) birakin.
Koruyucu gaz, kaynagi ve tungsten elektrotu korumak i¢in akisa devam
edecektir.

: A : . D
1 2

A = Gaz 6n akigi

B = Yukari egim

C = Asagi egim

D = Gaz son akisi

4 zamanl

I I 4 zamanli modda TIG salumasi tetik dugmesine (1) basarak koruyucu gaz akisini ve
arki pilot bir seviyede baslatin. Akimin ayarl akim degerine dogru yukari egim
yapmasi igin tetik digmesini (2) serbest birakin. Kaynaklamayi durdurmak igin tetik
digmesine tekrar basin (3). Akim tekrar pilot seviyeye dogru asagi egim yapacaktir.
Arki sonlandirmak igin tetik digmesini (4) serbest birakin. Koruyucu gaz, kaynagi ve
tungsten elektrotu korumak i¢in akisa devam edecektir.

A 5 .. D
1 2 3 4
A = Gaz 6n akigi C = Asagi egim
B = Yukari egim D = Gaz son akisi
{ Gaz 6n akisi
‘,"- Gaz 6n akisi iglevi, ark baslatiimadan 6nce koruyucu gazin akacagi sireyi
kontrol eder.
e Gaz son akisi
«?'. Gaz son akisi iglevi, arki sonlandirdiktan sonra koruyucu gazin akacagi sureyi
kontrol eder.
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0463 416 301

Yukari egim
Yukari edim iglevi, tungsten elektrota gelebilecek olasi bir hasari engellemek igin
kaynagi baslatma surecindeki akim artigi stresini kontrol etmek igin kullanilir.

Egim asagi
Asagi egim islevi, kraterler ve/veya catlaklar olusmasini engellemek icin kaynagi
sonlandirma surecindeki akim duslsu suresini kontrol etmek igin kullanilir.

Darbe ayarlari
Darbeli bir akim ayarlamak icin dért parametre gerekir: darbe akimi, arka plan
akimi, darbe dengesi ve darbe frekansi.

Darbe akimi
Darbeli akim kullanirken iki akim degerinden daha yuksek olanidir.

Darbe arka plan akimi
Darbeli akim kullanirken iki akim degerinden daha dusuk olanidir.

Darbe dengesi

Darbe dengesi, bir darbe dénglsinde darbe akimi ile arka plan akimi arasindaki
orandir. Arkin enerjisini ve kaynak havuzunun boyutunu kontrol etmek igin darbe
dengesi, bir darbe déngtsinde darbe akiminin ylzdesi ile ayarlanabilir.

Ornegin: Darbe dengesi %50 olarak ayarlanirsa darbe déngusiindeki darbe
akimi ve arka plan akiminin siresi esit olarak dagitilir. Darba dengesi %90
olarak ayarlanirsa darbe akiminin siresi, akim dongistnin %90", arka plan
akimininki ise yalnizca %10'u olacaktir.

Darbe frekansi

Bir zaman araligi icindeki darbe dongulerinin miktari. Frekans ne kadar
yuksekse zaman araligi basina darbe déngusi de o kadar fazladir. Darbe
frekansi dusuge ayarlandiginda kaynak havuzunun her darbe arasinda kismen
katilagsmaya zamani olacaktir. Frekans ylksegde ayarlandiginda daha
odaklanmig bir ark elde edilebilir.

Uzaktan minimum akim

Bu, ayak pedalinin ve analog uzaktan kumandanin minimum akimini ayarlamak
icin kullanilir. %1 adimda %0-99 araligindaki ayarli akimin % degeri olarak
ayarlanir.

Ornegin: Akim 100 A olarak ayarlanirsa ve uzaktan minimum akim islevi %20
olarak ayarlanirsa uzaktan minimum akim 20 A olacaktir. Akim 80 A olarak
ayarlanirsa ve uzaktan minimum akim islevi %50 olarak ayarlanirsa uzaktan
minimum akim 40 A olur. Uzaktan minimum akim iglevi %0 olarak ayarlanirsa
uzaktan minimum akim mimkin olan en disuk akim degerine (5 A) esit olur.
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Cift akim modu

Cift akim modu, sicaklik girigini dizenlemek ve kaynak karigimi kontrolUnu
saglamak icin kullanilir. Cift akim modu, uzaktan kumanda iglevi
ETKINLESTIRILMEDIGINDE darbesiz ve 4 zamanli modla birlikte TIG
uygulamalarinda kullanilabilir.

Etkinlestirmek igin: Cift akim modur_1u 1 olarak ayarlayin. Arka plan akimi
gostergesi birkac kez yanip soner. Ikili akim yluzde degerini ayarlayin. Daha
fazla talimat almak igin "Gizli TIG iglevleri" bélimine basvurun.

Kaynak sirasinda: Saluma tetigine kisa bir stire basarak ¢ift akimi etkinlestirin.
Akim, ayarlanmis akim degerinin yapilandiriimis ylizdesine duger. Saluma
tetigine tekrar kisa bir sure basarak ayarli akim degerine geri donebilirsiniz.

6.4.1 Analog uzaktan kumanda

Analog uzaktan kumanda degeri, uzaktan minimum akim parametresiyle ayarlanir. Analog
uzaktan kumanda ayar arahii, uzaktan minimum akim (min.) ile ayarli akim degeri (maks.)
arasindadir.

6.4.2 Ayak pedali islevieri agiklamasi

TIG salumasi tetiklemesini kullanarak 2 zamanli ayak pedali

2 zamanh modda ayak pedal etkinken TIG salumasi tetik digmesine (1) basarak koruyucu
gaz akisini ve arki baslatin. Akim, ayarl uzaktan minimum akima dogru ¢ikar. Akimi uzaktan
minimum akim ile ayarli akim de@eri arasinda ayarlamak icin ayak pedalini kullanin. Akimin
asagi egimini baslatmak ve arki sonlandirmak igin TIG salumasi tetik digmesini (2) birakin.
Koruyucu gaz, kaynagi ve tungsten elektrotu korumak igin akisa devam edecektir.

: A : . D
1 2
A = Gaz 6n akigi E = Ayarli akim
B = Yukari egim F= Uzaktan minimum akim
C = Asagi egim G = Ayak pedali ile ayarlanabilir akim arahgi

D = Gaz son akisi

TIG salumasi tetiklemesini kullanarak 4 zamanli ayak pedali

4 zamanl modda ayak pedali etkinken TIG salumasi tetik digmesine (1) basarak koruyucu
gaz akigini ve arki pilot bir seviyede baglatin. Akimin uzaktan minimum akima dogru yukari
egim yapmasi igin tetik digmesini (2) serbest birakin. Akimi uzaktan minimum akim ile ayarli
akim de@eri arasinda ayarlamak icin ayak pedalini kullanin. Kaynaklamay! durdurmak igin
tetik dUgmesine tekrar basin (3). Akim tekrar pilot seviyeye dogru agsagdi egim yapacaktir. Arki
sonlandirmak igin tetik digmesini (4) serbest birakin. Koruyucu gaz, kaynagi ve tungsten
elektrotu korumak icin akisa devam edecektir.
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A D .+ D
1 2 3 4
A = Gaz 6n akigi E = Ayarli akim
B = Yukari egim F= Uzaktan minimum akim
C = Asagi egim G = Ayak pedali ile ayarlanabilir akim aralgi

D = Gaz son akisi

Ayak pedali

Koruyucu gaz akisini ve arki baslatmak igin ayak pedalina (1) basin. Akim, ayarl uzaktan
minimum akima dogru ¢ikar. Akimi uzaktan minimum akim ile ayarli akim degeri arasinda
ayarlamak igin ayak pedalini kullanin. Akimin asagi egimini baglatmak ve arki sonlandirmak
icin ayak pedalini birakin. Koruyucu gaz, kaynagi ve tungsten elektrotu korumak igin akisa
devam edecektir.

: A : . D
1 2
A = Gaz 6n akisi E = Ayarli akim
B = Yukari egim F= Uzaktan minimum akim
C = Asagi egim G = Ayak pedali ile ayarlanabilir akim arahgi

D = Gaz son akisi

6.5 MMA ayarlari

Simge | Fonksiyon Ayar arahigi Ayar adimlan |Varsayil | ET 300i | ET 300iP
an
deger

/-- MMA* ACIK/KAPALI ACIK X X

A Akim 1 fazh: 5-200 A 1 100 A
3 fazlh: 5-300 A
Ark kuvveti 0-99 1 50 H H
*) Kaynaklama sirasinda parametre degistirilemez H = Gizli islev
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Simge Fonksiyon Ayar arahgi Ayar adimlar1 |Varsayil | ET 300i | ET 300iP

an
deger

Sicak %0-99 1 20% H

baslatma

Uzaktan ACIK/KAPALI KAPALI X

~ kontrol

unitesi*

Uzaktan %0-99 1 20% H

minimum

akim

*) Kaynaklama sirasinda parametre degistirilemez H = Gizli iglev

6.5.1

Gizli MMA iglevleri

Kontrol panelinde gizli islevler vardir. islevlere erismek icin parametre segim diigmesine 3
saniye boyunca basin (diigme yerlesimi icin AYAR PANELI bélimiine bakin). Ekranda bir
harf ve bir deger gosterilir. Ayni digmeye basarak iglevi secin. Digme, secilen islevin
degerini degistirmek icin kullanilir. Gizli islevlerden ¢ikmak igin digmeye tekrar 3 saniye
boyunca basin.

Harf Fonksiyon Ayarlar
C Ark kuvveti 0-99
H Sicak baglatma %0-99
I Uzaktan minimum akim %0-99
6.5.2 Olgiilen degerler

6.6

0463 416 301

Olgiilen akim

Kaynak akimi A i¢in ekrandaki dlgulen deger, aritmetik ortalama degeridir.

Olgiilen voltaj

Ark voltaji V igin ekrandaki dlgulen deder, aritmetik ortalama degeridir.

Ark kuvveti

MMA islevleri agiklamasi

Ark kuvveti islevi, kaynaklama sirasinda ark uzunlugundaki degisikliklere yanit
olarak akimin nasil degisecegini belirler. Az miktarda sigrama ile sakin bir ark
elde etmek igin distik degerde bir ark kuvveti kullanin, sicak ve kuvvetli bir ark

elde etmek icin yuksek bir deger kullanin.

Ark kuvveti sadece MMA kaynagina uygulanir.

Sicak baslatma

Sicak baglatma iglevi, kaynaga baslarken akimi gegici olarak artirarak baslangic

noktasinda yetersiz erime riskini azaltir.

Sicak baglatma sadece MMA kaynagina uygulanir.

-32-
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Uzaktan minimum akim

Bu, ayak pedalinin ve analog uzaktan kumandanin minimum akimini ayarlamak
icin kullanilir. %1 adimda %0-99 araligindaki ayarli akimin % degeri olarak
ayarlanir.

Ornegin: Akim 100 A olarak ayarlanirsa ve uzaktan minimum akim islevi %20
olarak ayarlanirsa uzaktan minimum akim 20 A olacaktir. Akim 80 A olarak
ayarlanirsa ve uzaktan minimum akim iglevi %50 olarak ayarlanirsa uzaktan
minimum akim 40 A olur. Uzaktan minimum akim islevi %0 olarak ayarlanirsa
uzaktan minimum akim mumkun olan en dusuk akim degerine (5 A) esit olur.

0463 416 301 -33- © ESAB AB 2023



7 BAKIM

7 BAKIM

A UYARI!

Bakim gerceklestirmeden dnce gicu kesin.

DIKKAT!

Gulvenlik plakalarini sadece uygun elektrik bilgisi olan (yetkili personel) kigiler
¢ikarabilir.

DIKKAT!

Uriin, Uretici garantisi kapsamindadir. Yetkili olmayan servis merkezlerinde
gerceklestiriimeye calisilacak onarim igleri, garantiyi gegersiz kilar.

UNUTMAYIN!
Duzenli bakim, emniyetli ve glvenilir bir calisma igin énemlidir.

UNUTMAYIN!
Ciddi miktarda tozlu ortamlarda ¢alisildiginda bakim islemini daha sik gergeklestirin.

Her kullanimdan 6nce asagidakileri kontrol edin:

+ Uriin ve kablolarin hasarsiz olup olmadigini,
+ Uflecin temiz ve hasarsiz olup olmadigini.

71 Rutin bakim

Normal kosullarda bakim programi. Ekipmani her kullanimdan énce kontrol edin.

Aralik Bakim yapilacak alan

Her 3 ayda bir 7\
% (4

Okunamayan Kaynak terminallerini Kaynék kablolarini

etiketleri temizleyin temizleyin. kontrol edin veya

veya degistirin. degistirin.
Her 6 ayda bir )

Ekipmanin igini
temizleyin. Basinci
disuk kuru basingh

hava kullanin.

7.2 Temizlik talimati

Performansi korumak ve gli¢ kaynaginin kullanim émrind uzatmak igin Grintn dizenli
olarak temizlenmesi zorunludur. Temizlik isleminin ne siklikta yapiimasi gerektigi su
etmenlere baghdir:
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* kaynaklama iglemi
* ark suresi
* calisma ortami

DIKKAT!
Temizlik iglemi yetkili servis teknisyeni tarafindan gergeklestiriimelidir.

DIKKAT!
Temizlik isleminin uygun sekilde hazirlanmig bir ¢alisma alaninda
gerceklestirildiginden emin olun.

DIKKAT!
Temizlik sirasinda daima kulak tikaglari, koruyucu goézlik, maske, eldiven ve
koruyucu ayakkabi gibi 6nerilen kisisel glivenlik ekipmanlarini kullanin.

> P P

1. Gug kaynaginin sebeke beslemesiyle baglantisini kesin.

UYARI!
Devam etmeden 6nce kapasitorlerin bosalmasi icin en az 30 saniye bekleyin.

2. Sag paneli tutan dort vidayi sokin (R) ve paneli ¢ikarin.

N 2
M <
SN
RN
\ }

3. Basinci duguk kuru basingli hava kullanarak gu¢ kaynaginin sag tarafini temizleyin.

UNUTMAYIN!

Gug kaynaginin bir "kirli tarafi" (sag tarafi) ve bir de "temiz tarafi" (sol tarafi)
oldugu icin gi¢ kaynaginin sag tarafini temizlemeden 6nce sol paneli
¢ikarmamaniz 6nemlidir.
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4. Sol paneli tutan dort vidayi sékin (L) ve paneli ¢ikarin.

Basinci dusuk kuru basingl hava kullanarak gu¢ kaynaginin sol tarafini temizleyin.
Gug¢ kaynaginin higbir pargasinda toz kalmadigindan emin olun.

Gulgc kaynaginin temizligini tamamladiktan sonra iglemi tersten tekrarlayarak guc
kaynagdi panellerini yeniden takin.

UNUTMAYIN!

Sag yan paneli yeniden takarken panelin icindeki IP korumasinin dogru
konumda oldugundan emin olun. IP korumasi ile gli¢ kaynagi arasindaki agi
yaklasik 90° olmalidir. Béylece IP korumasi, kaynaklama c¢ikis konnektori ile
transformator cikislari arasinda konumlandiriimis olur.

No o
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8. Yan panellerdeki vidalari 3 Nm £ 0,3 Nm (26,6 in¢ Ib + 2,6) torkla sikin.
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8 SORUN GIDERME

Yetkili bir servis teknisyenine géndermeden dnce asagidaki kontrolleri ve incelemeleri

gerceklestirin.

Ariza tipi

Diizeltici islem

MMA kaynagi sorunlari

Kaynaklama ve dénus kablolarinin saglam olup olmadigdini
ve gu¢ kaynagina dogru baglanip baglanmadidini kontrol
edin.

Doénus kelepgesinin, is parcasiyla uygun sekilde temas
ettiginden emin olun.

Dogru elektrotlarin ve kutuplarin kullanildigindan emin
olun. Kutuplar i¢in elektrot ambalajini kontrol edin.

Dogru akim degerinin ayarlanmis olup olmadigini kontrol
edin.

Ark Kuvveti ve Sicak Caligstirma ayarini yapin.

TIG kaynagi sorunlari

Kaynaklama ve dénus kablolarinin saglam olup olmadigini
ve gu¢ kaynagina dogru baglanip baglanmadigini kontrol
edin.

Doénus kelepgesinin, is parcasiyla uygun sekilde temas
ettiginden emin olun.

TIG saluma kablosunun negatif kaynaklama terminaline
baglandigindan emin olun.

Gug¢ kaynaginda dogru koruyucu gazin, gaz akiginin,
kaynak akiminin, dolgu gubugu yerlesiminin, elektrot
¢apinin ve kaynak modunun kullanildigindan emin olun.
TIG salumasindaki gaz valfinin agik oldugundan emin
olun.

Ark yok

Guc¢ kaynaginda gui¢ oldugunu dogrulamak icin ekranin
aclk olup olmadigini kontrol edin.

Ayar paneli ekraninda dogru degerlerin olup olmadigini
kontrol edin.

Sebeke gli¢ besleme anahtarinin agik olup olmadigini
kontrol edin.

Sebeke, kaynaklama ve donis kablolarinin dogru
birlestirilmis olup olmadigini kontrol edin.

Sebeke gli¢ besleme sigortalarini kontrol edin.

Kaynaklama islemi
sirasinda kaynak akimi
kesiliyor

Ayar panelindeki asiri isinma lambasinin (termal koruma)
yanip yanmadigini kontrol edin.
"Ark Yok" ariza tipiyle devam edin.

Termal koruma sistemi sik
sik devreye giriyor

Kaynak akimi i¢in énerilen gérev déngusindn
asiimadigindan emin olun.

TEKNIK VERILER bélimiindeki "Gérev déngiisii" kismina
bakin.

Hava giriglerinin veya ¢ikiglarinin tikanmadigindan emin
olun.

Rutin bakima uygun olarak makinenin icini temizleyin.
Sogutucuyu kontrol edin ve temizleyin.

Maksimum akim ayari
200 A olarak
sinirlandiriimigtir

Gulg kaynaginin 3 fazl sebeke gug beslemesine
baglandigini kontrol edin.
Sebeke gug besleme sigortalarini kontrol edin.

0463 416 301
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9 HATA KODLARI

Hata kodu, ekipmanda bir ariza olustugunu belirtmek igin kullanilir. Hatalar, "Err" s6zcuguyle
gosterilir ve ardindan ekranda hata kodu sayilari goruntilenir.

Birden fazla hata algilanirsa yalnizca son gergeklesen hatanin kodu goérintilenir.

9.1 Hata kodu aciklamalari

Kullanicinin ele alabilecedi hata kodlari asagida listelenmistir. Bagka hata kodlari gortintirse
yetkili bir ESAB servis teknisyeniyle iletisime gegin.

Hata kodu

Aciklama

Err1

Sicaklik arizasi

Gug¢ kaynaginin sicakhgi ¢ok ylksek. Panelde ayrica, sicaklik arizasini
gOsteren bir LED de yanar. Sicaklik arizasi, kontrol panelindeki asiri isinma
gOstergesiyle belirtilir.

islem: Gii¢ kaynag@i soguyup tekrar kullanima hazir hale gelince hata kodu
otomatik olarak kaybolur ve sicaklik arizasini gésteren LED kapanir. Hata
devam ederse bir servis teknisyenine bagvurun.

Err 2 Sogutucu arizasi
Sogutma sivisinin sicakligi gok yuksek.
islem: Sogutucuda yeterince sogutma sivisi bulundugundan emin olun.
Sogutucu soduyup tekrar kullanima hazir hale gelince hata kodu otomatik
olarak kaybolur. Hata devam ederse bir servis teknisyenine bagvurun.

Err3 Gii¢ beslemesi arizasi
Guc¢ kaynagina yapilan gli¢ beslemesi ¢ok disiik veya ¢ok yiksek.
3 fazli calisma sirasinda bir faz kaybolur. 1 fazli galisma sirasinda tglincu faz
voltaji algilanir.
islem: Giic beslemesinin dengeli, tim kablolarin bagli ve sebeke geriliminin
(her 3 faz) uygun oldugundan emin olun ve sistemi yeniden ¢alistirin. Hata
devam ederse bir servis teknisyenine basvurun.

Err 4 iletisim hatasi
Uniteler arasindaki iletisim kesilmis.
islem: Kablolar ve baglantilari kontrol edip gii¢ kaynagini yeniden baslatin.
Hata devam ederse bir servis teknisyenine bagvurun.

Err 5 Bellek arizasi
Program belledi hasarli. Bu ariza, 6n ayarl islevleri veya degerlerin saklandigi
diger islevleri devre digi birakabilir.
islem: Paneldeki bir diigmeye basarak hata gdstergesini ekrandan kaldirin.
Gug¢ kaynagini yeniden baglatin. Hata devam ederse bir servis teknisyenine
basvurun.

Err 6 Zamanlama arizasi
Glg kaynaginin elektronik sistemi tim islevleri zamaninda galistiramiyor.
islem: Giic kaynagini yeniden baslatin. Hata devam ederse bir servis
teknisyenine basvurun.
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Hata kodu |Agiklama

Err7 OCV arizasi
OCV c¢ok yuksek veya OCV'nin elektronik kontroll kesintiye ugramis.

islem: Giic kaynagini yeniden baslatin. Hata devam ederse bir servis
teknisyenine basvurun.

Err 8 Su sogutmasi devre disi
Saluma hortumu sogutma Unitesine bagh degil.

islem: Su sogutmali saluma kullanirken sogutma initesine baglandigindan
emin olun. Su sogutmali saluma kullanmiyorsaniz hatayi iptal etmek igin
kontrol panelindeki bir digmeye basin. Hata devam ederse bir servis
teknisyenine basgvurun.
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10 YEDEK PARGCA SIPARISI

DIKKAT!

Onarim ve elektrik igleri yetkili bir ESAB servis teknisyeni tarafindan yapiimalidir.
Sadece ESAB orijinal yedek ve asinma parcalarini kullanin.

ET 300i ve ET 300iP; IEC/EN 60974-1, IEC/EN 60974-3 ve IEC/EN 60974-10 A Sinifi sayili
uluslararasi standartlara ve Avrupa standartlarina, CAN/CSA-E60974-1 sayili Kanada
standartlarina ve ANSI/IEC 60974-1 sayili ABD standartlarina ve GB/T15579.1-2013 ve
GB/T8118-2010 sayili Cin standartlarina gore tasarlanmis ve test edilmistir. Bakim veya
onarim igleminden sonra, drinun hala yukaridaki standarda uygun olmasini saglamak iglemi
yapan kisinin/kisilerin sorumlulugundadir.

Yedek parcgalar ve asinma pargalari en yakin ESAB bayisinden siparis edilebilir; bkz.
esab.com. Siparis verirken, lltfen Grln tipini, seri numarasini, tanimi ve yedek parga listesine
uygun olarak yedek pargca numarasini belirtin. Bu génderiyi kolaylastirir ve dogru teslimati
glvenceye alir.
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Ordering number Denomination Type Notes
0445 100 900 Welding power source ET 300i EU
0445 100 920 Welding power source ET 300iP EU
0445 100 903 Welding power source ET 300i AU
0445 100 923 Welding power source ET 300iP AU
0445 100 904 Welding power source ET 300i CCC
0445 100 924 Welding power source ET 300iP CCC
0463 416 * Instruction manual

0463 423 001 Spare parts list

0463 424 001 Service manual

Kilavuzun belge numarasindaki son ¢ basamak, kilavuzun strimini gdsterir. Bu nedenle
burada * ile degistirilmistir. Urinle uyumlu bir seri numarasina veya yazilim sirimune sahip

bir kilavuz kullandiginizdan emin olun, kilavuzun 6n sayfasina bakin.

Technical documentation is available on the Internet at www.esab.com

0463 416 301
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0700 300 538
0700 300 544

TIG torch TXH™ 151, 4 m (13 ft

0700 300 552
0700 300 555

)
TIG torch TXH™ 151, 8 m (26 ft)
TIG torch TXH™ 201, 4 m (13 ft)

TIG torch TXH™ 201, 8 m (26 ft)

0700 300 855
0700 300 856

TIG torch TXH™ 252w, 4 m (13 ft)
TIG torch TXH™ 252w, 8 m (26 ft)

0700 300 565
0700 300 567

TIG torch TXH™ 401w, 4 m (13 ft)
TIG torch TXH™ 401w, 8 m (26 ft)

0445 045 880

EC 1000 Cooler

0460 330 881

Trolley

0445 197 880

Shoulder strap kit

0700 006 902

Welding cable kit 3 meter, incl. electrode
holder and OKC 50 connector

0700 006 888

Welding cable kit 5 meter, incl. electrode
holder and OKC 50 connector

0700 006 903

Return cable kit 3 meter, incl. clamp and
OKC 50 connector

0700 006 889

Return cable kit 5 meter, incl. clamp and
OKC 50 connector

0160 360 881

OKC 50 male contact

0463 416 301
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0445 536 881 ER 1 Remote control. 5 m (16.4 ft)
interconnection cable, 6 pin, included.
0445 536 882 ER 1 Remote control. 10 m (32.8 ft)
interconnection cable, 6 pin, included.
0445 536 883 ER 1 Remote control. 25 m (82 ft)
interconnection cable, 6 pin, included.
0445 280 880 Interconnection cable, 6 pin, 5 m (16.4 ft)
0445 280 881 Interconnection cable, 6 pin, 10 m (32.8 ft)
0445 280 882 Interconnection cable, 6 pin, 25 m (82 ft)
0445 550 881 ER 1 F Foot pedal. 5 m (16.4 ft)
interconnection cable, 6 pin, included.
0445 550 882 ER 1 F Foot pedal. 10 m (32.8 ft)
interconnection cable, 6 pin, included.
0445 254 880 Interconnection cable, 6 pin, 5 m (16.4 ft)
0445 254 881 Interconnection cable, 6 pin, 10 m (32.8 ft)

0445 139 880

1 to 3 phase adapter

Note! Only for use with Renegade ES 300i
(0445 100 880), ET 300i (0445 100 900)
and ET 300iP (0445 100 920)

0445 840 880 Renegade analogue remote kit

0445 870 880 Remote Control MMA3, 10 m

0445 870 881 Remote Control MMA3, 25 m

0445 693 880 Interconnection cable for analogue remote
control MMA3, 10 m

0445 693 881 Interconnection cable for analogue remote
control MMA3, 25 m

0445 694 880 Interconnection cable for analogue remote
controls AT1 and AT1 C/F, 10 m

0445 694 881 Interconnection cable for analogue remote
controls AT1 and AT1 C/F, 25 m
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